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Beschreibung: 
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"Vorrichtung zum Innenhochdruckumf ormen eines rohrformigen Roh- 
lings" 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Innenhochdruckumf or- 
men eines rohrformigen Rohlings aus duktilem Metall in einem 
einen Formhohl raum aufweisenden Werkzeug 

mit einer axial nach dem Rohling vorschiebbaren Druckmitte lzu- 
fuhrung, die unter Abdichtung mittels eines elastischen Dicht- 
ringes an das Ende des rohrformigen Rohlings anschlieBbar ist. 

Eine solche Vorrichtung ist aus der EP-OS 0 347 369 bekannt. 

Mit ihrem aus zwei aneinandergepreBten Teilen bestehenden Werk- 
auf 

zeug und zwei die beiden herausragenden Rohrenden aufschiebba- 
ren Druckmitte 1 zuf uhrungen , in denen jeweils ein aufblasbarer 
Dichtring angeordnet ist, eignet sie sich grundsatz lich fur eine 
lauf ende Fertigung . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur 
Verfiigung zu stellen, die, insbesondere mit einem zuverlassigen 
und vergleichsweise anspruchs losem Dichtsystem, f fir eine Massen- 
fertigung geeignet ist. 

GemaB der Erfindung ist ausgehend von einer Vorrichtung der 
eingangs bezeichneten Art vorgesehen, daB sich der Formhohlraum 
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in dem Werkzeug an einen von der Seite des Werkzeugs her offe- 
nen, zylindrischen Hohlraumabschnitt anschlieBt, der hier den 
rohrformigen Rohling umfaBt, 

und daB die Druckmi tte 1 zu fiihrung mit einem Stutzen in den ge- 
nannten zylindrischen Hohlraumabschnitt und in das Ende des 
rohrformigen Rohlings greift und hier auf einer Umf angsf lache 
vor einer ringf ormigen Stirnflache den Dichtring tragt, derart, 
da3 das Druckmi tte 1 den Dichtring an die Stirnflache prefit und 
durch Stauchung zugleich an die Innenoberf lache des rohrformi- 
gen Rohlings und an die genannte Umf angsf lache . 

Die Anpressung des Dichtringes an die genannte Stirnflache und 
zugleich an die Innenoberf lache des Rohlings , letzteres unter 
Abstutzung an der genannten Umf angsf lache, schlieBt zwischen 
der Druckmittelzufiihrung und dem Rohling dicht ab . Die Abdich- 
tung erfolgt selbsttatig. Da die Dichtung innerhalb der Form 
liegt, sind hochste Drucke moglich. 

Besonders vorteilhaft ist in diesem Zusammenhang ferner, daB 
der Stutzen bei Anpassung an den Innenumfang des genannten zy- 
lindrischen Hohlraumabschnittes und AnstoS mit der genannten 
ringformigen Stirnflache bzw. mit einem hinter dieser ausgebil- 
deten Absatz axial gegen das Ende des rohrformigen Rohlings 
durch seinen Vorschubantrieb dem Ende des Rohlings innerhalb 
des zylindrischen Hohlraumabschnittes folgen kann, wenn sich 
durch die Aufweitung des Rohlings sein Ende zuriickzieht. 

Vorzugsweise greift der Stutzen mit einem kurzen, dem Innenum- 
fang des rohrformigen Rohlings eng angepaBten zylindrischen 
Abschnitt innerhalb des genannten zylindrischen Hohlraumab- 
schnittes in das Ende des rohrformigen Rohlings, und die ge- 
nannte ringformige Stirnflache bildet das Ende dieses zylindri- 
schen Abschnittes. 

Der Dichtring liegt dann vollstandig innerhalb des Rohlinges an 
dessen glatter innenoberf lache. Die grundsatz 1 ich jedoch auch 
mogliche Alternative, daB die ringformige Stirnflache an das 
Ende des rohrformigen Rohlings stoBt, ist mit der Gefahr von 
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Verletzungen des Dichtringes durch Grate Oder andere Unregel- 
mafiigkeiten an diesem, in der Regel geschnittenen, Ende ver- 
bunden . 

Nach einer vortei lhaf ten Weiterbi ldung der Erfindung ist dem, 
vorzugsweise verhal tnismaBig harten und vorzugsweise in Anpas- 
sung an seine Anlagef lachen im Querschnitt eckigen, Dichtring 
ein weiterer, vorzugsweise im Querschnitt runder, Dichtring 
aus weicherem Material auf derselben Umfangs f lache vorgeschal- 
tet, dessen Dicke so bemessen ist, dafi er friiher als der erste- 
re Dichtring dicht an der Innenoberf lache des rohrf Srmigen Roh- 
lings anliegt. 

Dann braucht nicht der erstere Dichtring selbst von vornherein 
in Anlage an die Innenoberf lache des Rohlings gebracht zu wer- 
den, damit der Druck des Druckmittels sich an ihm auswirkt. Er 
kann ohne Beschadigungsgef ahr locker und sogar mit etwas frei- 
em Abstand von der Innenoberf lache des Rohlings in diesen ein- 
gefiihrt werden. Der Beschadigungsgef ahr ist dann hochstens der 
weitere Dichtring ausgesetzt, der jedoch nur den ersteren Dicht- 
ring andrucken soil und nicht selbst die endgultige, sichere 
Abdichtung leisten muB. 

Aber auch der weitere Dichtring kann mit einera sicheren Abstand 
von der Innenoberf lache des Rohlings eingefiihrt werden: 

Nach einer besonders vortei lhaf ten Weiterbi ldung der Erfindung 
ist vor der Stirnseite des Stutzens eine einen mittigen Druck- 
mitteldurchlaS aufweisende Prallplatte fur das beim Einfiillen 
zuriickschlagende Druckmittel angeordnet und axial beweglich an 
dem Stutzen gehalten, die mit einem zuriick uber den Stutzen 
sich erstreckenden f vorzugsweise ringf ormigen , Ansatz an dem 
weiteren Dichtring Oder, bei einer Ausfiihrung ohne diesen, an 
dem ersteren Dichtring anliegt. 

Mit dieser Platte wird der Riickschlag des Druckmittels benutzt, 
urn den Dichtring oder die Dichtringeoder mindestens den weite- 
ren Dichtring mit einer Verschiebebewegung in der Regel zwischen 
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1 und 5 mm zu driicken und damit in Anlage an die Innenoberf la- 
che des Rohlings zu bringen, worauf dann das Druckmittel un- 
mittelbar Kraft auf den Dichtring bzw. die Dichtringe ausuben 
kann . 

Ihren eigentlichen Wert erreicht diese MaBnahme dann aber zu- 
sammen mit der weiteren Ausgestaltung, daB die den Dichtring 
bzw, die Dichtringe tragende Umf angsf lache sich ausgehend von 
der ringformigen Stirnflache verjungt und der erstere Dichtring 
einen Durchmesser hat, mit dern er im unbelasteten Zustand in 
Abstand von der ringformigen Stirnflache auf der sich verjun- 
genden Umf angsf lache sitzt - der ggf. vorhandene weitere Dicht- 
ring dementsprechend auch - und einen verhal tnismaBig groBen 
freien Abstand von der Innenoberf lache des Rohlings hat. 

Die Schubkraft der Prallplatte verschiebt dann den Dichtring 
bzw. die Dichtringe unter Aufweitung bis zur Anlage an der 
Innenoberf lache des Rohlings. 

Die Moglichkeit der Aufweitung durch Verschieben auf einem leich- 
ten Konus o.a. laBt sich jedoch auch schon mit einem von vornhe- 
rein an der Innenoberf lache des Rohlings anliegenden weiteren 
Dichtring als Verschiebewerkzeug nutzen. 

Wie schon erwahnt, kann der weitere Dichtring verhaltnismaBig 
weich sein und damit AnstoBen* beim Einfuhren leichter auswei- 
chen. Er braucht nicht, wie der erstere Dichtring, den unver- 
meidlichen Spalt zwischen der Innenoberf lache des Rohlings und 
der genannten ringformigen Stirnflache zu uberbriicken. Der er- 
stere Dichtring kann nun harter sein, da er seine Dichtlage 
nicht selbst erlangen muB, sondern die AnpreBhilfe von dem wei- 
teren Dichtring erhalt. 

Der weitere Dichtring kann ubrigens als VerschleiBtei 1 behandelt 
und ohne viel Muhe ofter ausgewechsel t werden. 

Urn die Verschiebung des Dichtringes oder der Dichtringe zu er- 
leichtern, kann man ihn bzw. sie mit einem gleitfahigen Material 
beschichten oder aus einem gleitfahigen Material herstellen. 
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Auf eine andere Ausgesta 1 tung der Erfindung ist weiter unten 
eingegangen . 

Die Zeichnungen geben Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung wie- 
der. 

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer Vorrichtung zum Innen- 
hochdruckumf ormen in axialem Schnitt, 

Fig. 2 zeigt einen gleichen Ausschnitt aus einer anderen Vor- 
richtung zum Innenhochdruckumf ormen in einem halben axi- 
alen Schnitt. 



Ein Umf orm-Werkzeug 1 ist in den Zeichnungen nur mit seinem lin- 
ken Ende dargestellt. Der Formhohlraum schlieBt sich rechts der 
Bruchlinie an einen zy lindrischen Hohlraumabschnitt 2 an, der 
den Eingang bildet. Die Form ist zweiteilig f um das Werkstiick 
bei geoffneter Form einzulegen und herausnehmen zu konnen; in 
Fig. 1 erscheinen die beiden Teile 4 und 5. 

Am rechten Ende des Werkzeuges sind spiegelbildlich die gleichen 
Anordnungen zu denken. 

Das Werkstuck, als Rohling 3 in der Form eines Rohres, liegt in 
den beiden zy 1 indrischen Hohl raumabschni tten 2. Es erstreckt 
sich nicht ganz bis zu deren offenen Enden. 

Von beiden Seiten her ist mittels einer nicht gezeichneten Vor- 
schubeinrichtung eine Druckmi tte 1 zuf lihrung 6 an das Werkzeug 1 
angesetzt . 

Der unmittelbaren Verbindung dient dabei ein zu dem Werkzeug 1 
wie auch dem Werkstiick 3 passender Adapter 7. Der Adapter 7 ist 
bei 8 befestigt. Ein dem Druck des Druckmittels ausgesetzter 
Dichtring 9 dichtet dabei innerhalb der Druckmitte lzuf iihrung 6 
ab . 



Der Adapter 7 geht von der ubrigen Druckmitteizufiihrung 6 aus 
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in einen Stutzen 10 iiber, dessen Durchmesser gleich dern Durch- 
messer des zy 1 indrischen Hohl raumabschnitts 2 ist abzuglich 
des erforderlichen Spiels. An einem Absatz 11, der gegen das 
Ende des Rohlings 3 stoBt, verringert sich der Durchmesser des 
Stutzens 10 auf den Innendurchmesser des rohrf ormigen Rohlings 
3, wiederum abzuglich des erforderlichen Spiels. Am Ende eines 
Abschnitts 12 mit diesem verringerten Durchmesser ist ein gros- 
serer Absatz, anders betrachtet eine ringformige Stirnflache 13, 
an dem Stutzen 10 ausgebildet. Sie liegt in einer zur Achse des 
Stutzens senkrechten Ebene. Uber die ringformige Stirnflache 13 
hinaus ragt ein konischer Endabschnitt 14. 

Auf dem konischen Endabschnitt sitzen ein erster Dichtring 15 
und ein weiterer Dichtring 16. 

Der erste Dichtring 15 besteht beispie lsweise aus Polyamid. Er 
hat ein im Querschnitt trapezf ormiges Profil; die Oberflachen 
verlaufen parallel zu den ihnen zugeordneten Anlagef lachen . 

Der weitere Dichtring 16 ist ein demgegenuber weicher O-Ring. 

In der gezeichneten Stellung hat der erste Dichtring 15 einen 
erkennbaren Abstand von der ringformigen Stirnflache 13 und 
auch einen, nicht erkennbaren, Abstand von der Innenoberf lache 
des Rohlings 3. Der weitere Dichtring 16 ist mit einem Abstand 
von dem ersten Dichtring 15 gezeichnet, braucht ihn aber nicht 
zu haben. Wiederum besteht aber ein nicht erkennbarer freier 
Abstand zu der Innenoberf lache des Rohlings 3. 

Vor dem Ende des Stutzens 10 ist eine Prallplatte 17 angeordnet. 
Sie sitzt um etwa 2 mm axial verschiebbar auf vier in den Stut- 
zen 10 eingeschraubten, starren Stiften 18 mit Kopfen 19, die 
die Prallplatte 17 in ihrer einen Endstellung halten, wie ge- 
zeichnet. 

Der Rand der Prallplatte 17 ist abgekantet zu einem zuriick iiber 
den Stutzen reichenden ringformigen Ansatz. Dieser liegt an dem 
weiteren Dichtring 16 an. An ihrem Umfang ist die Prallplatte 17 
nach vorne verjungt. 



•• •••• 
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In der Flucht der Leitungsbohrung 21 der Druckmitte lzuf uhrung 6 
weist die Prallplatte 17 einen Druckmitte IdurchlaB 22 gleichen 
Querschnitts auf. 

Die Darstellung zeigt alle Teile nach dem Einschieben der Druck- 
mitte lzufiihrung 6 mit dem Stutzen 10 in das Werkzeug und den 
Rohling 3 und vor dem Einstromen des hydrau 1 ischen Druckmittels . 

Stromt das Druckmittel gemaB Pfeilen 23 in den Rohling ein, so 
schlagt es am Ende neben dem Einfiillstrom zuriick, wie mit den 
Pfeilen 24 angedeutet. Das zuriickschlagende Druckmittel trifft 
auf die Prallplatte 17 und verschiebt sie bis zur Anlage an der 
Stirnseite des konischen Endabschnittes 14. Die Prallplatte 17 
verschiebt dabei mit ihrem ringformigen Ansatz 20 den weiteren 
Dichtring 16, Dieser wird durch die Verschiebung auf dem koni- 
schen Umfang aufgeweitet, ggf. ferner durch AnstoB an den ersten 
Dichtring 15 noch etwas gestaucht, und kommt so in Anlage an der 
Innenoberf lache des Rohlings 3. Er dichtet dann bereits, bevor 
Druckmittel hinter ihn gelangen kann. Das Druckmittel schiebt 
ihn und zusammen mit ihm den ersten Dichtring 15 weiter, so daB 
auch dieser in dichtende Anlage an der Innenoberf 1 ache des Roh- 
lings 3 kommt und schlieBlich auch gegen die ringformige Stirn- 
f lache 13 gepreBt wird. 

So wird auch der nach dem Fiillen durch einen Druckiibersetzer 
verviel f achte Druck gehalten, der die Verformung des Rohlings 3 
bewirkt . 

Da sich der Rohling 3 bei seiner Aufweitung verkiirzt, zieht sich 
sein Ende zuriick. Die hydrau lisch oder pneumatisch mit dem Ab- 
satz 11 an den Rohling 3 gepreBte Druckmittelzuf lihrung 6 folgt 
dabei . 

Wird nach Fert igste 1 lung des Formlings und Entleerung der Stut- 
zen 10 wieder aus dem Werkzeug 1 herausgezogen, gleitet der 
konische Endabschnitt 14 unter den Dichtringen 15 und 16 hin- 
weg. Es gleiten nicht umgekehrt die Dichtringe 15 und 16 an der 
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Innenoberf lache , derm abgesehen von deren grofierer Rauhigkeit 
ist mit dem Gleiten der konischen Flache eine abhebende Kom- 
ponente verbunden. Die Ringe Ziehen sich auf ihrem Gesarntdurch- 
messer wieder zusammen und losen sich von der Innenoberf lache 
des Werkstucks ab. Die Prallplatte 17 mit dem Ansatz 20 sichert 
das Verbleiben der Dichtringe 15 und 16 auf dem Endabschnitt 14. 

Auch bei ihrer Entfernung aus dem Werkstiick scheuern also die 
Dichtringe 15 und 16 nicht an dessen Innenoberf lache . Ihre ge- 
zeichnete Ausgangss tel lung weiter vorne auf dem konischen End- 
abschnitt 14 nehmen die Dichtringe 15 und 16 im iibrigen infolge 
ihres entsprechend bemessenen Durchmessers ein. 

In Fig, 2 sind im wesentlichen gleiche Teile wie in Fig. 1 mit 
denselben Bezugszeichen versehen. 

Zwei O-Ringe 25 und 26 sitzen hier nicht auf einem konischen 
Endabschnitt, sondern auf einem beweglichen Teil des Stutzens 
10. Das bewegliche Teil ist eine verschiebbar auf einem mit dem 
iibrigen Stutzen einstiickigen Kern 30 gefvihrte Hiilse 27, die auf 
ihrer zy 1 indrischen Aui3enoberf lache die O-Ringe 25 und 26 mit 
einem etwa bis an die Innenoberf lache des Rohlings 3 sich er- 
streckenden Bund 28 einschliefit. Im (ibrigen sind die O-Ringe 25 
und 26 durch eine Zwischenlegscheibe 29 getrennt. 

Die Prallplatte 17 liegt hier an der Hiilse 27 an. Bei ihrer Be- 
wegung durch das riickschlagende Druckmittel verschiebt sie zu- 
sammen mit der Hiilse 27 iiber deren Bund 28 die O-Ringe 25 und 26 
gegen die ringformige Stirnf lache 13. Durch die damit verbundene 
Stauchung legen sich die O-Ringe 25 und 26, die vorher einen 
kleinen freien Abstand von der Innenoberf lache des Rohlings 3 
hatten, an diese an. Der O-Ring 25 wird dann durch das von ver- 
schiedenen Seiten an ihm anliegende Druckmittel in Pf ei 1 richtung 
nach der Kante zwischen der ringf ormigen Stirnflache 13 und der 
Innenoberf lache des Rohlings 3 gedriickt, also an diese beiden 
Flachen, und dichtet damit ab . 
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LaBt bei der hydrau 1 ischen Druckent las tung nach Beendigung der 
Verformung die Verklemmung der Teile durch die O-Ringe 25 und 
26 nach, so bewegt sich die mit der Prallplatte 17 verbundene 
Hiilse 27 unter der Kraft einer Feder 31 nach vorne. Die O-Rin- 
ge 25 und 26 werden dabei in zwischen dera Innenumfang des Roh- 
lings 3 und dem Umfang der Hiilse 27 rol lender Bewegung mitge- 
nommen und entspannt und kommen wieder von der Innenoberf lache 
des Rohlings 3 frei. 

Eine Bohrung 31 erlaubt, insbesondere wahrend dieser Bewegung, 
einen genugenden Druckausgleich zwischen der Vorder- und der 
Ruckseite der Prallplatte 17. 

Die erwahnte rollende Bewegung der O-Ringe 25 und 26 ist, in 
umgekehrter Drehrichtung, auch beim Zusammenschieben der O-Ringe 
f orderlich. 



• ••• 
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Anspruche : 

1. Vorrichtung zum Innenhochdruckumformen eines rohrformigen 
Rohlings (3) aus duktilem Metal 1 in einem einen Formhohl- 
raum aufweisenden Werkzeug (1) 

mit einer axial nach dem Rohling (3) vorschiebbaren Druck- 
mittelzufiihrung (6), die unter Abdichtung mittels eines 
elastischen Dichtringes (15; 25) an das Ende des rohrformi- 
gen Rohlings (3) anschlieBbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB sich der Formhohlraum in dem Werkzeug (1) an einen von 
der Seite des Werkzeugs her offenen, zy 1 indrischen Hohlraum- 
abschnitt 12) anschlieBt, der hier den rohrformigen Rohling 
{3} umfatft, 

und daB die Druckmittelzuf uhrung (6) mit einem Stutzen (10) 
in den genannten zyl indrischen Hoh 1 raumabschni tt (2) und in 
das Ende des rohrformigen Rohlings (3) greift und hier auf 
einer Umfangsf lache (14;27) vor einer ringf ormigen Stirn- 
flache (13) den Dichtring (15;25) tragt, derart, daB das 
Druckmittel den Dichtring (15;25) an die Stirnflache (13) 
preBt und durch Stauchung zugleich an die Innenoberf lache 
des rohrformigen Rohlings (3) und an die genannte Umfangs- 
f lache (14;27) . 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Stutzen (10) mit einem, vorzugsweise kurzen, dem 
Innenumfang des rohrformigen Rohlings (3) eng angepaBten 
zylindrischen Abschnitt (12) innerhalb des genannten zylin- 
drischen Hohl raumabschni ttes (2) in das Ende des rohrformi- 
gen Rohlings (3) greift und die genannte ringformige Stirn- 
flache (13) das Ende dieses zylindrischen Abschnitts (12) 
bildet . 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB dem, vorzugsweise verhal tnismaBig harten und vorzugswei- 
se in Anpassung an seine Anlagef 1 achen ( 14 ; 13 ; 3 ) im Quer- 
schnitt eckigen, Dichtring (15) ein weiterer, vorzugsweise 
im Querschnitt runder, Dichtring (16) aus weicherem Material 
auf derselben Umf angsf lache (14) vorgeschaltet ist, dessen 
Dicke so bemessen ist, daB er friiher als der erstere Dicht- 
ring (15) dicht an der Innenoberf lache des rohrf ormigen 
Rohlings (3) anliegt. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB vor der Stirnseite des Stutzens (10) eine einen mittigen 
DruckmitteldurchlaB (22) aufweisende Prallplatte (17) fur 
das beim Einfiillen zuruckschlagende Druckmittel angeordnet 
und axial beweglich an dem Stutzen (10) gehalten ist, die 
mit einem zuruck uber den Stutzen (10) sich erstreckenden, 
vorzugsweise ringf ormigen , Ansatz (20) an dem Dichtring bzw. 
dem weiteren Dichtring (16) anliegt. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Prallplatte (17) an einer Mehrzahl von starr in dem 
Stutzen (10) steckenden, vorzugsweise eingeschraubten , Stif- 
ten (18) mit Kopf (19) gehalten ist, die die Prallplatte 
(17) in Bohrungen mit Spiel durchsetzen. 

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Prallplatte (17) axial verschiebbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die den Dichtring (15) bzw. die Dichtringe (15;16) tra- 
gende Umf angsf lache (14) sich ausgehend von der ringformigen 



Stirnflache (13) verjiingt und der erstere Dichtring (15) 
einen Durchmesser hat, mit dem er im unbelasteten Zustand 
in Abstand von der ringf ormigen Stirnflache (13) auf der 
sich verjiingenden Umfangsf lache (14) sitzt und einen frei- 
en Abstand von der Innenoberf 1 ache des Rohlings (3) hat, 

Vorrichtung nach den Anspriichen3, 4 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB auch der weitere Dichtring (16) einen Durchmesser hat, 
mit dem er im unbelasteten Zustand einen freien Abstand von 
der Innenoberf lache des Rohlings (3) hat. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der erstere (15) und/oder der weitere Dichtring (16) mit 
einem gleitfahigen Material beschichtet ist bzw. sind oder 
aus einem gleitfahigen Material besteht bzw. bestehen. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Stutzen (10), vorzugsweise innerhalb des genannten 
zy lindrischen Hohlraumabschnittes (2) , dessen Innenumfang 
er hier angepaBt ist, mit der genannten ringformigen Stirn- 
flache (13) bzw. mit einem hinter dieser ausgebi Ideten Ab- 
satz (11) axial gegen das Ende des rohrformigen Rohlings (3) 
stoBt und diesem, vorzugsweise durch seinen Vorschubantrieb , 
vorzugsweise hydraulisch oder pneumatisch, nachgefuhrt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch l f 2 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Dichtring (25), ggf. zusammen mit mindestens einem 
weiteren Dichtring (26), ggf. unter Trennung der Dichtringe 
(25;26) durch Zwischen legscheiben (29), auf einer axial 
verschiebbar auf dem (ibrigen Stutzen (10,30) angeordneten 
Hulse (27) sitzt und 
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daB vor^der Stirnseite des Stutzens (10) eine einen mitti- 
gen DruckmitteldurchlaB (22) aufweisende Prallplatte (17) 
fiir das beim Einfiillen zuriickschlagende Druckmittel ange- 
ordnet und axial beweglich an dern Stutzen (10) gehalten 
ist, die an der Hiilse (27) anliegt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB an der Hiilse (27) ein Bund (28) ausgebildet ist, der an 
dem Dichtring bzw. dem weiteren Dichtring (26) anliegt Oder 
daB die Prallplatte mit einem zuriick fiber die Hiilse sich 
erstreckenden, vorzugsweise ringformigen, Ansatz an dem 
Dichtring bzw. dem weiteren Dichtring anliegt. 
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